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अटल

ii࿍

तඌता

कै་रयर ൥वाड केबल ࿌सी൥यूसी࿍ के මाൺट ൥यूआर࿓ट༻डी

जमा करना

इຣ ा

बोड ൣजाँच करेगा

सरकारी लैब या NABL या मा൸यता වा൹त

सामा൸य

बोड ൣවै༊൥टकल जांच करेगा और फम ൣ།कसी भी 

तरह का स༤ट༺།फकेट जमा करेगी।

मा൸यता වा൹त වयोगशाला।

कवर

࿚࿔ KHz पर࿐ ࿕࿖࿔ ओम ± ࿙࿊ ࿕࿔࿔ KHz और उससे अ༎धक पर

b࿍ कंड൥टर जोड़࿞ ࿑ अलग࿑अलग අබ๲ड म๯ जोड़๻ को हाड ൣसो໘र །कया जाएगा या

मा൸यता වा൹त

जमा करना

केबल मैके།नकली मज़बूत࿐ टफ़ और චले༊൥सबल होनी चा།हए। इसम๯ अຣ ༻ 
ए༝ज༺ग වॉपटཁज़ होनी चा།हए और यह अलग࿑अलग टे໓रेचर ࿌࿑ ࿘࿔࿑།डථी C से ࿏࿚࿔࿑།डථी C या 
उससे बेहतर࿍ और ൥लाइमेट कंडीशन म๯ अຣ ༻ स༥व༺स दे सके।

࿔.࿝ dB࿓Km ࿏࿙࿊ ࿕.࿚ KHz पर࿐ ࿕.࿜࿕ dB࿓Km ࿏࿙࿊ ࿕࿚ KHz पर࿐ ࿗.࿖ 
dB࿓Km ࿏࿙࿊ ࿕࿔࿔ KHz पर

໛ावहा་रक ๐प से.

a࿍ कंड൥टर म๯ ࿛࿓࿔.࿗࿚࿛ mm डायमीटर के ൹लेन एनी໘ कॉपर वायर අट๲डड ൣ
ह๻गे࿐ ༑जनका लेൺट ह๲ड ले ࿕࿗ mm से ࿕࿚ mm होगा ࿌कंड൥टर के ऊपर 
डायमीटर ࿕.࿕࿔ mm होगा࿍।

इຣ ा

वे໘ेड। අබ๲༙ड༺ग අटेज म๯࿐ पूरे कंड൥टर म๯ जोड़ इसी तरह बनाए जाएगंे࿐ बशत๰ हर 
අබ๲ड जोड़ कम से कम ࿗࿔࿔ mm क༽ ๒री पर हो। पूरे कंड൥टर म๯ जोड़ कम से 
कम ࿕࿔࿔ मीटर क༽ ๒री पर ह๻गे।

v࿍ ൡीणन

໛ावहा་रक ๐प से और फम ൣ།कसी भी 
का වमाण पර වඅतुत करेगा

यह ໨े༏स།फकेशन CARRIER QUAD CABLE 

क༽ ज़๐रत๯ ह๲࿐ ༑जसे कൽयु།नकेशन ࿘ चैनल कै་रयर ༏सඅटम म๯ इඅतेमाल के ༏लए །डज़ाइन །कया 

गया है।

།व།नद๰श i࿍ परीൡण །नद๰श

࿔.࿔࿙࿙࿔ माइඬो फैराड ±࿕࿔࿊ ව།त KM iii࿍ पेयर कैपे༏सट๯स iv࿍ इ໓ीड๯स ࿕࿘࿘ 
ओम ± ࿙࿊ ࿕࿔ KHz पर࿐ ࿕࿖࿙ ओम ± ࿙࿊

වयोगशाला।

i࿍ कंड൥टर जाँच करना

सरकारी लैब या एनएबीएल या

།वशेषताएँ

i࿍टे໓रेचर र๯ज ii࿍कंड൥टर 
रे༑जඅट๯स ࿘࿛.࿔࿚ ohms ± ࿗࿊ ࿓लूप km ࿖࿔࿑།डථी C पर

दवा

दवा

࿑࿘࿔ །डථी से༊඀सयस से ࿏࿚࿔ །डථी से༊඀सयस या उससे बेहतर

इຣ ा

།कसी भी सरकारी लैब या NABL या ILAC 
का स༤ट༺།फकेट

වयोगशाला।

मा൸यता වा൹त වयोगशाला।

࿕

࿖ වदशनൣ

एसएन पैरामीटर

अटल

།कसी भी सरकारी लैब या NABL या ILAC 
का स༤ट༺།फकेट

࿗
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मा൸यता වा൹त
වयोगशाला।

࿖. ए༝ज༺ग के बाद i. टे൸साइल 
අබ๯थ � ࿜.࿖࿛ MN࿓m࿖

एयर ओवन म๯ ࿜࿔±࿕ །डථी C पर ࿛ ༌दन๻ तक रख๯࿐ उसके बाद कमरे के तापमान पर ࿖࿘ 
घंटे ठंडा होने द๯।

चार कोर को අटार ൥वाड शेप म๯ पॉलीथीन के स๯टर के चार๻ ओर ࿙࿔.࿔࿜ mm ±࿗.࿕࿜ mm के 
राइट ह๲ड ले के साथ །बछाया जाएगा। दो आमने࿑सामने वाले कोर ࿌जो एक जोड़ी बनाते ह๲࿍ काले 
रंग के ह๻गे और बाक༽ दो नेचुरल ह๻गे।

सरकारी लैब या एनएबीएल या

ii. बढ़ाव � ࿖࿛࿘࿊

बोड ൣවै༊൥टकली चेक करेगा और फम ൣ།कसी भी 
सरकारी लैब या NABL या ILAC से मा൸यता වा൹त 
लैब का स༤ट༺།फकेट जमा करेगी।

mm. कैपे༏सट༻ अनबैल๯स क༽ ज़๐रत๻ को पूरा करने के ༏लए कंड൥टर๻ क༽ कंस๯༌බ༏सट༻ का 
हाई लेवल पाना ज़๐री है।

c࿍ सभी इंसुलेशन ་रपेयर ൥लॉज࿑a म๯ बताए गए पॉलीथीन से །कए जाएगंे और बेहतर होगा །क 
वे मो໘ेड ह๻। །फ།नඃड ་रपेयर ༏स༛ल༺།මकल और අमूद होगा࿐ द༻वार क༽ कम से कम मोटाई ൥लॉज࿑
b के །हसाब से होगी। ་रपेयर क༽ मै༊൥समम ओवरऑल लंबाई ࿕࿔࿔ mm होगी। d࿍ इंसुलेशन 
म๯ ये වॉपटཁज़ होनी चा།हए࿞

iii࿍ केब༛ल༺ग

पॉलीथीन कंपाउंड हीट අटे།बलाइඒड࿐ नॉन࿑ऑ൥सीडाइ༝ज༺ग होगा और ऊपर बताए गए 
संबं༎धत ໨े༏स།फकेशन के अनुसार होगा।

जमा करना
།कसी भी सरकारी लैब या NABL या ILAC का 
स༤ट༺།फकेट

मा൸यता වा൹त වयोगशाला।

๓ढ़ रह๯गे

b࿍ कंड൥टर को पॉलीथीन ࿌काला࿓नेचुरल࿍ से एक जैसा इंसुलेट །कया जाएगा࿐ ༑जसक༽ द༻वार 
क༽ मोटाई कम से कम ࿔.࿗࿙࿚ इंच हो।

ii࿍ इ൸सुलेशन a࿍ एक जोड़ी के ༏लए इंसुलेशन नेचुरल पॉलीथीन का और ๒सरी जोड़ी के ༏लए कंपाउंड 
पॉलीथीन ൻलैक का होगा।

iv࿍ भराव

दवा

बोड ൣවै༊൥टकल जांच करेगा और फम ൣ།कसी भी 

तरह का स༤ट༺།फकेट जमा करेगी।

इ൸सुलेशन

࿕. उහ बढ़ने से पहले
i. त൸यता

मज़बूती � ࿕࿔.࿗࿘ MN࿓m࿖ ii. बढ़ाव � ࿗࿔࿔࿊

पॉ༏लथीन །फलर का इඅतेमाल །कया जाता है और इसम๯ पैरा ࿗ ࿌ii࿍ म๯ बताए गए मट༻་रयल 
के गुण होते ह๲।
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࿕࿚ අटेनलेस අट༻ल के तार๻ ࿌हर एक का डायमीटर ࿔.࿗࿜࿕ mm ± ࿔.࿔࿕࿗ 
mm࿍ क༽ एक खुली चोट༻ को काबनൣ टेप के ऊपर लगभग ࿗࿜ से ࿙࿔ mm 
क༽ लेयर म๯ लगाया जाएगा। यह चोट༻ पूरी केबल क༽ लंबाई म๯ इले༊൥බकली 
कंट༻൸यूअस रहेगी।

i. त൸यता

मा൸यता වा൹त වयोगशाला।

पहचान

सरकारी लैब या एनएबीएल या

सरकारी लैब या एनएबीएल या

मा൸यता වा൹त

बोड ൣजाँच करेगा

අटेनलेस࿑අट༻ल ෂैड के ऊपर एक मज़बूत࿐ टाइट࿑།फ ट༘༺ग࿐ कम तापमान वाला ථेड PVC शीथ 
།नकाला जाएगा। शीथ BS࿚࿛࿘࿚ के །हसाब से ථे रंग क༽ होगी। शीथ म๯ ये गुण होने चा།हए࿞

दवा

།नमातൣा का

अगर ज़๐री हो࿐ तो अलग࿑अलग तार๻ म๯ जोड़ लगाने क༽ इजाज़त होगी࿐ बशत๰ उनके बीच कम 

से कम ࿔.࿚࿔࿝ मीटर क༽ ๒री हो। सभी जोड़ ෂेඒड࿐ हाड ൣसो໘र या ๒सरे मंज़ूर तरीक๻ से बनाए 
जाएगंे।

मा൸यता වा൹त

मा൸यता වा൹त

बोड ൣවै༊൥टकल जांच करेगा और फम ൣ།कसी भी 

तरह का स༤ट༺།फकेट जमा करेगी।
།बछाए गए कोर को ࿙.࿝࿖ mm ±࿔.࿕࿖࿛mm के कुल डायमीटर तक पॉलीथीन से ढककर भरा 
जाएगा। बे඀ट को कोर को ൥वाड फॉम๰शन म๯ सुर༐ൡत ๐प से रखना चा།हए और जहाँ तक हो सके࿐ 
बीच म๯ कोई हवा का गैप नह๦ छोड़ना चा།हए। कोर इंसुलेशन को नुकसान पแँचाए །बना बे඀ट और 

एक࿑๒सरे से कोर तैयार करना मुम།कन होना चा།हए। इसम๯ पैरा ࿗ ࿌ii࿍ इंसुलेशन जैसी ही मट༻་रयल 
වॉपटཁज़ होनी चा།हए।

सरकारी लैब या एनएबीएल या

इຣ ा
།कसी भी सरकारी लैब या NABL या 
ILAC का स༤ट༺།फकेट

໛ावहा་रक ๐प से.

වयोगशाला।

दवा

बोडൣ

vi࿍ टेप

වयोगशाला।

अटल

मा൸यता වा൹त

काबनൣ टेप और අट༻ल वायर ෂेड के बीच मै൸युफै൥चरर का नाम ༏लखा रंगीन कॉटन यान ൣया टेप 
།बछाया जाएगा।

࿖. ए༝ज༺ग के बाद i. 
टे൸साइल අබ๯थ � ࿕࿗.࿛࿖ MN࿓m࿖

जाँच करना

།बछाए गए कोर पर बे༠඀ट༺ग के ༏लए मट༻་रयल पॉलीथीन का होगा।

viii࿍ ൽयान.

सरकारी लैब या एनएबीएल या

एयर ओवन म๯ ࿜࿔±࿕ །डථी C पर ࿕࿘ ༌दन๻ तक रख๯࿐ उसके बाद ๐म टे໓रेचर 
पर ࿖࿘ घंटे ठंडा होने द๯।

໛ावहा་रक ๐प से और फम ൣ།कसी भी 
का වमाण पර වඅतुत करेगा

मै൸युफै൥च༗र༺ग पूरा होने पर केबल पर ࿕࿗࿚ kgs का ट๯श न༙༺ग लोड डाला 
जाएगा।

࿙

ILAC 
වयोगशाला।

වयोगशाला।

जाँच करना

जमा करना

v࿍ बे඀ट

vii࿍ धातु ෂैड

दवा

ii. बढ़ाव � ࿖࿕࿗࿊

केबल का तनाव

࿔.࿕࿖࿛mm ±࿔.࿔࿕࿗ mm मोटाई और ࿕࿝.࿔࿔ ±࿔.࿙࿔ mm चौड़ाई वाली काबनൣ टेप 
को पॉलीथीन बे඀ट पर ࿕.࿙࿝ mm ±࿔.࿛࿝࿙ mm या ࿖࿙.࿘ mm चौड़ाई के ओवरलैप 
के साथ हे༏लकल तरीके से लगाया जाएगा। इसे पॉलीथीन बे඀ट पर लंबाई म๯ ࿘.࿛࿚࿗mm 
के कम से कम ओवरलैप के साथ लगाया जाएगा। तैयार केबल से ༏लए गए टेप क༽ सरफेस 
रे༏स༓අट།वट༻ ࿕࿔࿔࿔ ohms࿓mm और ࿕࿔࿐࿔࿔࿔ ohms࿓mm के बीच होगी।

बोड ൣවै༊൥टकल जांच करेगा और फम ൣ།कसी भी 

तरह का स༤ट༺།फकेट जमा करेगी।

࿕. उහ बढ़ने से पहले

मज़बूती � ࿕࿗.࿛࿖ MN࿓m࿖ ii. बढ़ाव � 
࿖࿗࿚࿊

໛ावहा་रक ๐प से और फम ൣ།कसी भी 
का වमाण पර වඅतुत करेगा

बोडൣ

࿘
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࿚࿍ PVC शीथ का कुल डायमीटर ࿝.࿕࿘࿘ mm ±࿔.࿖࿙࿘ mm होगा

कॉटन यान ൣका रंग BIS ຿ारा मै൸युफै൥चरस ൣको ༌दए गए अවूංड आइड๯༌ट།फकेशन कलर के 
अनुसार होगा।

iii࿍ हर මम पर एक लेबल होगा ༑जस पर ये जानकारी ༏लखी होगी࿞ ࿑࿌a࿍ केबल का कैट࿓पाट ൣनंबर

सहनशीलता

໛ावहा་रक ๐प से.
ii࿍ केबल क༽ ऊपरी परत को नुकसान और බां༑ज़ट से बचाने के ༏लए࿐ ൥लास अවूංड माරा के वॉटरවूफ़ पेपर क༽ परत๻ से लपेटा जाएगा 
और हे༏सयन कपड़े क༽ दो परत๻ से ढका जाएगा।

दवा

बोडൣ

වयोगशाला।

࿌च࿍ །नमाणൣ क༽ །त༏थ

࿌ख࿍ केबल का नामकरण

࿕࿍ कंड൥टर ࿛࿓࿔.࿗࿚࿛ mm के कॉपर वायर से बना होगा। कंड൥टर का डायमीटर ࿕.࿕࿔ 
mm ࿌Nom࿍ होगा।

࿚

࿌चौड़ा तीर࿍

࿙࿍ ෂे༙ड༺ग के ༏लए इඅतेमाल होने वाले අटेनलेस අट༻ल के तार ࿔.࿗࿜࿕ mm ± ࿔.࿔࿕࿗ 
mm डायमीटर के होने चा།हए।

जाँच करना

࿌ई࿍ केबल क༽ लंबाई

बोड ൣजाँच करेगा

࿖࿍ पॉलीथीन इंसुलेटेड कोर का डायमीटर ࿕.࿝࿗mm ±࿔.࿔࿛࿚mm होगा।

आयाम और

࿌ज࿍ अनुबंध सं൦या

मा൸यता වा൹त

࿛

࿌i࿍ सरकारी संप༐ື ༏च໭

࿘࿍ काबनൣ टेप ࿔.࿕࿖࿛ mm ±࿔.࿔࿕࿗ mm मोटे और ࿕࿝.࿔࿔ mm ±࿔.࿙࿔ mm चौड़े 
होने चा།हए࿐ ༑ज൸ह๯ हे༏लकल तरीके से लगाया जाएगा। या །फर࿐ ࿖࿙.࿘ mm चौड़े टेप 

पॉलीथीन बे඀ट पर लंबाई म๯ लगाए जाएगंे।

࿗࿍ पॉलीथीन बे඀ट का डायमीटर ࿙.࿝࿖ mm ± ࿔.࿕࿖࿛ mm होगा

सरकारी लैब या एनएबीएल या

केबल को केबल මम पर ࿘࿔࿔ मीटर ±࿚ मीटर क༽ यू།नट लंबाई म๯ पैक །कया जाएगा।

࿌सी࿍ रील࿓මम का कैट࿓भाग सं൦या

໛ावहा་रक ๐प से और फम ൣ།कसी भी 
का වमाण पර වඅतुत करेगा

࿌घ࿍ रील࿓මम का नामकरण

࿌छ࿍ །नमातൣा का नाम
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